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Verpackungsmulde mit eingeschweiBter ^^^^{ic^ ^ ^ 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackungsmulde aus einer Kunststofffblie 
mit einer Einlage, die FiQssigkeit aufhehmen kann. Des weiteren betrifft die 
vorliegende Erfindung eIne Verpackungsmaschlne zum Verpacken von 
VerpackungsgQtem, sowie ein Verfaliren zum Verbinden einer EInlage mit einer 
Verpackungsmulde. 

Bei derVerpackung von Lebensmitteln, insbesondere Fleiscfi, verliertdas Fleisch 
nach einer gewissen Zeit oftmafs etwas FiQssigkeit, die die Verpackunsmulde und 
das darin befindliche Verpackungsgut unansehnlich macht. Es ist deshalb Stand der 
Teclinik, in die Verpackungsmulden Einlagen einzulegen, die diese FlUssigkeit 
aufnelimen kdnnen. Beispielsweise slnd diese Einlagen, Pads, die mit 
Superabsorbem gefUllt sind. Diese Pads werden derzeit in die Verpackungsmulde 
entweder ledigiicii eingelegt, so dass sich insbesondere beim Transport oder belm 
Einlegen in das Regal verschieben kfinnen und/oder eingeklebt, was zum einen 
aulwendig Ist und zum anderen In der Regel die AusdQnstung von Lfisungsmittein 
zur Folge hat 

Es war deshalb die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Verpackungsmulde mit 
einer Einlage zur VerfQgung zu stellen, die die Nachteile des Standes der Technik 
nicht aulweist. 

GelOst wird die Aufgabe mit einer Verpackungsmulde aus einer Kunststofffoiie mit 
einer Einiage, die FiQssigkeit aufnehmen kann und bei der die Einlage in die 
Verpackungsmulde eingeschwelKt ist. 

Es war filr den Fachmann Qberaus erstaunllch und nicht zu erwarten, dass die 
erfindungsgemaiXe Verpackungsmulde einfach und kostengOnstig herzustellen ist. 
Das verpackte Gut wird nicht durch beispielsweise in einem Klebemittei vorhandene 
H.6sungsmittel verunreinlgt. Die Einlage kann nach dem Gebrauch wieder von der 
Verpackungsmulde getrennt wenJen und beide Produkte kdnnen getrennt recycelt 
werden. 
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ErfindungsgemaB wird die Einlage In die Verpackungsmulde eIngeschwelBt 
Elnschweilien im Sinne der Erfindung bedeutet, dass entweder die Einlage und/oder 
die Verpackungsmulde erwarmt und vor, wShrend oder nach dem ErwSmen ein 
Kontakt zwischen der Einlage und der Verpackungsmulde hergestellt wird, so dass 
die Einlage nach dem Kontakt an der Verpackungsmulde haftet. 

Vorzugsweise weist die Kunststofffolie auf ihrer dem Verpackungsgut zugewandten 
Seite ein Siegelschicht auf. Diese Siegelschicht kann zum einen dazu benutzt 
werden, eine Deckelfolie auf die Verpackung zu schweifien. Zusatzlich kann diese 
Siegelschicht auch zum AnschwelHen der Einlage in die Verpackungsmulde 
venA^endet werden. Dazu wird die Siegelschicht, wie oben bereits erwShnt, env^rmt 
und die Einlage mit der Slegelfolie in Kontakt gebracht. Vorzugsweise ist die 
Siegelung peelbar, d. h. dass die Einlage nach dem Gebrauch verglelchsweise leicht 
von der Verpackungsmulde wieder g^trennt werden kann, so dass Einlage und 
Verpackungsmulde getrennt entsorgt oder wiederverwendet werden kSnnen. 

In einer anderen bevorzugten AusfQhmngsform welst die Einlage mindestens einen 
Kunststoffstreifen auf, mit dem sle an die Verpackungsmulde anschweillbar ist. 

Vorzugsweise ist die Verpackungsmulde mit einer Deckelfolie verschlossen, die an 
die Siegelschicht vorzugsweise peelbar gesiegett ist. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Verpackungsmaschine 
zum Verpacken von VerpackungsgQtem. die eine Arbeitsstation aufwelst, in der eine 
Einlage in die Verpackungsmulde eingelegt und an die Verpackungsmulde 
geschweidt wird. 

Die erfindungsgema&e Verpackungsmaschine kann beisplelsweise ein sogenannter 
Thermoformer, bei dem die Verpackungsmulde aus einer Folie tiefgezogen wird, 
Oder ein sogenannter Traysealer, bei dem bereits vorgefertigte Verpackungsmulden 
eingesetzt werden, seln. 
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Die erfindungsgemafie Verpackungsmaschine ist einfach und kostengOnstig 
herzustellen. Die Einlagen kdnnen maschinell oder manuell in die 
Verpackungsmuiden eingelegt werden. 

Vorzugsweise weist die Verpackungsmaschine eine Arbeitsstation mit einem 
Stempei auf. mit dem die Einlage in die Verpackungsmuide drQckbar ist. Des 
weiteren weist die Arbeitsstation vorzugsweise ein IHeizmittel zum EnA^anmen der 
Verpackungsmuide und/oder der Einlage auf. 

Weiterhin bevorzugt weist die erfindungsgema&e Verpackungsmaschine ein 
Gegeniager fQrden Stempei auf. 

Weiterhin bevorzugt ist das Heizmitlel Im Bereich des Stempels und/oder im Bereich 
des Gegenlagers angeordnet 

Vorzugsweise ist das Gegeniager und/oder der Stempei vertikal verschiebbar. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum 
Verbinden einer Einlage mit einer Verpackungsmuide, bei dem die Einlage in die 
Verpackungsmuide eingelegt und daran angeschweil^t wird. 

Vorzugsweise wird die Einlage und/oder die Verpackungsmuide zum Anschweilton 
der Einlage erwarmt und die Einlage an die Verpackungsmuide angedrOckt. 

Vorzugsweise wird die Einlage nur punktuell an die Verpackungsmuide 
angeschwelRt. 

Vorzugsweise wird die Einlage peelbar an die Verpackungsmuide gesiegelt. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren 1 bis 3 erlSuterL Diese 
Eriauterungen sind lediglich beispielhaft und schrdnken den allgemelnen 
Erfindungsgedanken nicht ein. 

Figur 1 zeigt die erfindungsgemafie Verpackungsmuide. 
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Figur 2 zeigt die erfindungsgemSHe Verpackungsmulde gefUllt mit einem 
Verpackungsgut. 

Figur 3 zeigt eine Arbeitsstatlon einer Verpackungsmaschine zum AnschwelHen der 
Einlage in die Verpackungsmulde. 

Figur 1 zeigt die erfindungsgemSRe Verpackungsmulde 1, die aus einer 
Kunststofffolie besteht. Die Kunststoffiblie besteht entweder vollst^ndig aus einem 
Material, das siegelbar ist, oder ist elne Melirschiclitfotie, die an der der Einlage 
zugewandten Seite eine Siegelschicht aufweist. An diese Siegelschicht wird die 
Einlage angeschweiKt Das Anschweifien der Einlage an die Siegelschicht erfolgt 
durch EnA^girmen der Siegelschicht entweder vor, w^hrend oder nach dem Einiegen 
der Einlage in die Verpackungsmulde. Nach dem Erw§nnen der Siegelschicht wird 
die Einlage vorzugswelse gegen die Siegelschicht gedrOckt, um den Kontakt 
zwischen der Einlage und der Siegelschicht zu verbessem, Der Fachmann versteht, 
dass es auch ausreichend sein kann, nur die Einlage zu enA^Smien und gegen die 
Siegelschicht zu driicken. Des weiteren versteht der Fachmann, dass eine punktuelle 
AnschweilJung der Einlage an die Siegelschicht ausreichend sein kann. Diese 
Ausftihrungsfomri der erfindungsgemSfien Verpackungsmulde hat den Vorteil, dass 
die Warme zur Siegelung nur punktuell eingebracht werden muss. Der Fachmann 
versteht aulierdem, dass auch die Einlage zumindest partiell eine Kunststofffolie 
aufweisen kann, die siegelbar ist und somit eine Verbindung zu der 
Verpackungsmulde eingehen kann. An die Siegelschicht ist auKerdem eine 
Deckelfblie angeschwelRt, mit der die Verpackung nach dem Einiegen der Einlage 
und nach dem BefQIIen mit VerpackungsgQtem und ggf. vor einer Evakulerung oder 
einem Gasaustausch verschlossen wird. 

Figur 2 zeigt die Verpackungsmulde gem^K Figur 1 , jedoch gefQIlt mit einem 
Verpackungsgut 9. Das Verpackungsgut 9 liegt auf der Einlage auf, so dass 
FIQssigkeit, die sich von dem Verpackungsgut absondert, von der Einlage 
au^enommen werden kann, so dass die Verpackungsmulde ansprechend aussieht. 
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Figur 3 zeigt die Arbettsstation der erfindungsgemafien Verpackungsmaschine zum 
Verpacken von VerpackungsgQtem. Sofern diese Verpackungsmaschine ein 
Thermofonmer ist, bei dem die Verpackungsmulden durch Tieiziehen einer Folie 
hergesteitt werden, ist diese Arbeitsstation unmtttelbar nach der Tiefzlehstation 
angeordnet. In der Arbeitsstation werden die Einlagen (nicht dargestellt) an die 
Verpackungsmulden, die sich taktweise in die Papierebene hineinbewegen, 
angeschwellit DafOr ist ein mit dem Verschiebungsmittel 11 vertikai verschiebbarer 
Stempel 6 vorhanden, der an seiner unteren Sprtze 1 1 mindestens ein Heizmittel 7 
aufweist, mit dem eine Siegelschicht der Folie, aus der die Verpackungsmulde 
hergestellt wird, durch die Einlage hindurch enA^Srmt wird. Mit dem Stempel wird die 
EInlage des weiteren gegen die Verpackungsmulde gedrdckt. Um ein Durchbiegen 
Oder Reilien der Verpackungsmulde zu vermelden, weist die Arbettsstation ein 
Gegenlager 8 auf, das ebenfalls vertikai verschiebbar ist. Der Fachmann erkennt, 
dass eine vertikale Verschiebung des Gegenlagers 8 nicht unbedingt notwendig ist 
Figur 3 ist in der IVIitte zweigeteilt und zeigt zwel mfigliche stationSre Zustandsformen 
der Arbeitsstation 5. In dem iinken Teil sind die Stempel 6 angehoben und die 
Gegenlager 8 abgesenkt. In diesem Zustand kOnnen die Verpackungsmulden 1 in 
die Papierebene hinein welter transportiert werden. in dem rechten Teil hingegen ist 
der Zustand dargesteilt, bei dem die Stempel 6 die Einlage (nicht dargestellt) gegen 
die Verpackungsmulde 1 drQcken und dabei enA^anmen und bei dem die Stempel 
bzw. die IHeizmittel mit dem Gegenlager 8 zusammenwirken, um die Einlage in der 
Verpackungsmulde anzuschwellton. 
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Bezugszelchenliste: 

1 Verpackungsmulde 

2 Einlage 

3 Siegelschicht 

4 Deckelfolie 

5 Arbeltsstation 

6 Stempel 

7 Heizmittel 

8 Gegenlager 

9 Verpackungsgut 

1 0 Pneumatikzylinder zur vertikalen Verschiebung des Gegenlagers 

1 1 Mittel zur vertikalen Bewegung der AndrQckstempel 
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PatentansprQche: 

1 . Verpackungsmulde (1 ) aus einer Kunststofffolie mlt elner EInlage (2), die 
FIQssigkelt aufhehmen kann, dadurch gekennzelchnet, dass die EInlage (2) In 
die Verpackungsmulde (1) angeschwel&t 1st. 

2. Verpackungsmulde nach Anspmch 1 . dadurch gekennzelchnet, dass die 
Kunststofffolie eine Siegelschlcht (3) aufwelst. 

3. Verpackungsmulde nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet, dass die 
Einlage (2) mit der Siegelschicht (3) an die Verpackungsmulde (1) 
votzugsweise peelbar angeschwei&t ist. 

4. Verpackungsmulde nach einem der voranstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Einlage einen Kunststoffstreifen aufweist. mit dem 
sie an die Verpackungsmulde anschweiKbar ist 

5. Verpackungsmulde nach einem der voranstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzelchnet. dass sie mit elner Deckelfolie (4), die an die Siegelschlcht (3) 
gesiegelt Ist, verschiossen ist. 

6. Verpackungsmaschlne zum Verpacken von VerpackungsgQtem, dadurch 
gekennzelchnet, das sie eine Arbeitsstation (5) aufweist, in der eine Einlage 
(2) in eine Verpackungsmulde (1) einlegt und an die Verpackungsmulde 
geschweiHtwird. 

7. Verpackungsmaschlne nach Anspruch 6, dadurch gekennzelchnet, dass die 
Arbeitsstation einen Stempel (6) aufweist, mit dem die Einlage (2) in die 
Verpackungsmulde driickbar ist und eln Heizmlttel (7) zum Enwamien der 
Verpackungsmulde und oder der Einlage aufweist. 

8. Verpackungsmulde nach Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet. dass sie ein 
Gegenlager (8) fQr den Stempel aufweist. 
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9. Verpackungsmulde nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet. dass das 
Helzmittel im Berelch des Stempels (6) und/oder Im Bereich des Gegenlagers 
(8) angeordnet ist 

10. Verpackungsmulde nach einem der AnsprQche 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gegenlager (8) vertikal verschiebbar ist 

1 1 . Verpackungsmulde nach einem der AnsprQche 7-9, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stempel (6) vertikal verschiebbar ist 

12. Verfahren zur Verblndung einer EInlage (2) mit elner Verpackungsmulde (1 ), 
dadurch gekennzeichnet, dass die EInlage in die VerpackungsmukJe eingelegt 
und daran angeschwel&t wind. 

13. Verfahren nach Anspruch 12. dadurch gekennzeichnet. dass die Einlage zum 
Anschweillen enwSnnt und an die Verpackungsmulde angepresstwird. 

14. Verfahren nach einem der AnsprQche 12 oder 1 3. dadurch gekennzeichnet, 
dass die Einlage nur punktuell angeschweii&t wird. 

1 5. Verfahren nach einem der voranstehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzeichnet. dass die Einlage peeibar an die Verpackungsmulde gesiegelt 
wird. 
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